ПРЕДЛОЖЕНИЕ ПО  СОЗДАНИЮ

ЗАВОДА  ПО  ПРОИЗВОДСТВУ  ИЗДЕЛИЙ

ИЗ  КОМПОЗИЦИОННЫХ  МАТЕРИАЛОВ  (ЗПИКМ)

О  компании

ЗАО «Сафит» создано и работает на базе «ЦНИИСМ» -  ведущего предприятия ВПК по разработке и внедрению изделий из композиционных материалов (КМ) в ракетно-космическую технику. С 90-х годов прошлого века ЗАО «Сафит» разработаны и внедрены такие изделия из КМ, как водоподъемные артезианские трубы, трубы для внутри промыслового нефтесбора, пеналы для спуска в скважины геофизического оборудования, керноприемные трубы, трубы транспортировки агрессивных сред, емкости для ГСМ, емкости для ГСМ, септики, насосные станции – КНС, жиро -, бензо- пескоотделители, емкости хранения и дозирования сыпучих сред, электроизоляторы и электроразмыкатели и т.д. Спроектированы станки для намотки и другое технологическое оборудование. Запущены производства для изготовления стеклопластиковых труб в Нижневартовске и Когалыме. Более 15 лет успешно функционирует собственное опытное производство по выпуску изделий из КМ.
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1. Общие положения

Данное предложение касается организации нового производства по изготовлению коррозионностойких высокопрочностных труб из эпоксидного стеклопластика. Производство построено по модульному принципу. Предусмотренный объем производства одного модуля – 100 км/год.

Предлагается выпуск проекта и организация производства, оснащение оборудованием «под ключ», разработка технологической документации, обучение специалистов и обеспечение авторского надзора.

2.  Характеристика  труб
Трубы выполнены методом намотки стеклоровинга, предварительно пропитанного эпоксидным связующим, с последующей термообработкой. Технология производства практически безотходна, неэнергозатратна. Достоинствами армированных пластиков являются высокие коррозионно- и химстойкость, удельная прочность ( в 3 раза прочнее стали и в 5 раз легче) и демпфирующая способность. Отличительной способностью предлагаемой к производству конструкции трубы является ее стойкость к «кессонным» проблемам, позволяющая транспортировать среды с высоким газовым содержанием, и повышенная осевая жесткость, способствующая успешной эксплуатации этих труб в болотистых и глубокопромерзающих грунтах. Труба имеет быстромонтируемые разъемные соединения, неэлектропроводна и не требует электрохимзащиты; гидравлическое сопротивление на 30% ниже, чем у стальных труб; практически отсутствует образование твердых отложений.
2.1  Применение труб

Трубы могут иметь следующее назначение:

- трубопроводы системы внутрипромыслового нефтесбора;
- перекачивающие и нагнетальные трубопроводные системы;

- обвязка резервуарного парка;

- трубы для геотермальных вод;

- магистральные линейные трубопроводы.

3.  Описание производства и его оборудования

Производство рассчитано на первоначальный выпуск  38 труб в день при двухсменной работе, 22 рабочих дня в месяц.

3.1. Размещение производственных площадей.

Общая площадь землеотвода  - 1,8 га, из них 3000 м2 – крытое помещение – производственный корпус; около 15000 м2 открытые площадки, частично заасфальтированные для хранения и отгрузки готовой продукции и испытаний на открытом воздухе.

3.2. Производственный корпус.

Производственный корпус – цеховое помещение прямоугольной формы. Пролеты не менее 18 м должны иметь опоры, обеспечивающие не менее 6 м высоты до крюка грузоподъемного механизма (( 5 т). Пол выполнен из ровного бетона, армированного стальной сеткой, толщиной     20 см с кварцевым покрытием толщиной 1 см. Пол оснащен  каналами для отвода стеклянной пыли, паров, распределения сжатого воздуха и электрических кабелей.

3.3. Состав и стоимость оборудования на один модуль приведены в таблице 1. 
Для сравнения приведены состав и стоимость оборудования модулей для производства 100 км/год артезианской трубы  ( 60; 100; 160 мм и металлокомпозитной трубы  ( 820 мм на давление 13,0 МПа.

3.4. Энергопотребление оборудования приведено в таблице 2.

                                                                                                                                                                     Таблица 1

	№
	Состав
	Труба водоподъемная артезианская ( 60; ( 100; (160 
	Труба нефтяная с повышенным газосодержанием ( 320 
	Труба металлокомпозитная 

Р = 13,0 МПа   ( 820

	п/п
	оборудования
	к-во шт.
	цена за 

единицу, тыс.руб.
	стоимость на 1 модуль,

тыс.руб.
	к-во шт.
	цена за 

единицу, тыс.руб.
	стоимость на 1 модуль,

тыс.руб.
	к-во шт.
	цена за 

единицу, тыс.руб.
	стоимость на 1 модуль,

тыс.руб.

	1
	Станок намоточный
	4
	5150
	20600
	11
	5670
	62370
	19
	12500
	237500


	2
	Обрабатывающий центр
	2
	2500
	5000
	2
	2500
	5000
	2
	4100
	8200


	3
	Камера полимеризации
	2
	2100
	4200
	10
	2100
	21000
	10
	3200
	32000


	4
	Съемник
	2
	750
	1500
	2
	750
	1500
	-
	-
	-


	5
	Стенд испытательный
	2
	2000
	4000
	2
	2000
	4000
	2
	3500
	7000


	6
	Станок намотки отводов
	-
	-
	-
	1
	6250
	6250
	3
	11500
	34500


	7
	Установка подготовки связующих
	2
	600
	1200
	4
	600
	2400
	8
	800
	6400

	8
	Компрессорная станция
	1
	300
	300
	1
	600
	600
	1
	800
	800


	9
	Вспомогательные станки и инструмент
	
	
	8000
	
	
	10000
	
	
	16000

	10
	Технологическая оснастка
	
	
	6000
	
	
	8000
	
	
	15000


	
	
	
	
	50800
	
	
	113120
	
	
	357400


                                                                                                  Таблица 2

Энергопотребление оборудования

	№

п/п
	Перечень оборудования
	Потребляемая мощность, КВт


	1
	Станок намоточный
	10

	2
	Станок для мехобработки
	18

	3
	Термокамера
	50

	4
	Съемник
	8

	5
	Система подготовки связующего
	4

	6
	Вентиляция  на 1000 м2
	80

	7
	Освещение на 1000 м2
	40

	8
	Вспомогательные станки и инструмент
	15

	9
	Компрессорная станция
	2

	10
	Стенд испытательный
	30


4.  Технологическая схема производства и

      используемые материалы

4.1. Технологический процесс изготовления труб состоит из следующих основных этапов:

1. Входной контроль сырья;

2. Подготовка оправки;

3. Намотка оболочки;

4. Термообработка;

5. Съем заготовки с оправки;

6. Торцовка заготовки;

7. Установка формообразующих узлов;

8. Намотка гермослоя, силовой оболочки и узлов стыковки;

9. Термообработка;

10. Съем трубы с оправки;

11. Механическая обработка;

12. Контроль ОТК;

13. Испытания;

14. Упаковка, складирование, отгрузка.

4.2. Перечень и стоимость материалов расходуемых на изготовление  1 трубы приведены в таблице 3.

Все материалы не дефицитны, в РФ производятся в достаточном количестве.

                                                                                                                                                                                       Таблица 4
	№

п/п
	Наименование материалов
	Ед.

Изм.
	Норма
	Цена от поставщика без НДС,

без транспорта

На 05.11.2008 г.
	Стоимость 

на 1 трубу

	1
	Стеклоровинг РБН ЕС 171200-202 ТУ 5952-047-05763895-2004
	кг
	240
	41
	9840,0

	2
	Смола ЭД-20 ГОСТ 10587-84
	кг
	70
	102
	7140,0

	3
	Смола ДЭГ-1 ТУ 2225-027-00203306-97
	кг
	7
	177
	1239,0

	4
	Смола ПО-300 ТУ 2224-092-05034239-96
	кг
	0,05
	350
	17,5

	5
	ТЭАТ ТУ 6-09-11-2119-93
	кг
	7,875
	178
	1401,75

	6
	Стеклоткань Т-25
	м
	2
	130
	260,0

	7
	Стеклоткань лента стеклотканевая липкая (ЛСКЛ-155) 

ТУ 16-90 И 37.00003003 (для крепежа)
	м
	0,25
	550
	137,5

	8
	Ацетон
	кг
	1
	40
	40,0

	9
	Плёнка ДЭ ТУ РБ 6-19-051-655-88
	кг
	15
	121
	1815,0

	10
	Плёнка Ф-4ЭО сорт.1 0,040x90 ГОСТ 24222-80
	кг
	3
	370
	1110,0

	11
	Плёнка Ф-4ЭО сорт.1 0,020x90 ГОСТ 24222-80
	кг
	0,5
	370
	185,0

	12
	Плёнка Ф-4ЭО сорт.1 0,40x450 ГОСТ 24222-80
	кг
	0,55
	395
	217,25

	13
	Плёнка полиэтиленовая 0,15-0,2
	кг
	2,0
	200
	400,0

	14
	Лента стальная упаковочная 20x0,2 снять с плана
	кг
	1
	50
	50,0

	15
	Шпагат
	м
	0,02
	30
	0,6

	16
	Клей ПВА
	кг
	0,13
	100
	13,0

	17
	Смазка ЦИАТИМ-221
	кг
	0,13
	200
	26,0

	18
	Кольцо ниппельное
	шт.
	1
	1701
	1701,0

	19
	Кольцо раструбное
	шт.
	1
	2300
	2300,0

	20
	Игла ниппельная (черт. 14СП 180.002)
	компл.
	154
	5
	770,0

	21
	Игла раструбная (черт. 14СП 180.004)
	компл.
	154
	5
	770,0


                                                                                                                                                                                                                                29443,6
                                                                                                                                                                                                           НДС 18%     5298,05

                                                                                                                                                                                      Трансп. загот. расходы   2943,03

                                                                                                                                                                                                                              __________ 

                                                                                                                                                                                                               ВСЕГО    37674,95
5.  Потребность в персонале

5.1. Руководство и служащие общего профиля.

       Руководитель    -  1

       Бухгалтер          -   1

                 Кладовщик        -   1

                 ОТК                    -  2

                                              ____

                                               5 чел.

5.2. Технический персонал

        Технолог                 -    1

         Мастер                    -   2

         Намотчик                - 18

         Слесарь- сборщик   -  8

         Токарь                      -  4

                                          _____

                                            33 чел.

6.  Ориентировочные затраты на организацию 

                производства и рентабельность

6.1.  Затраты на организацию производства приведены в таблице 6.

                                                                                                    Таблица 6

	№

п/п
	Вид  работ
	Стоимость,

тыс.руб.

	1
	Разработка техдокументации.


	12000

	2*
	Разработка проекта производства*.


	16000

	3
	Изготовление, закупка и поставка оборудования.


	113120

	4*
	Строительство производственного корпуса и обустройство территории*.
	46500

	5
	Монтаж оборудования.


	10000

	6
	Обучение персонала


	3500

	7
	Запуск производства. Сертификация.


	6000

	8
	Авторский контроль.


	3500

	
	                                                             ВСЕГО:
	210620


Примечание: * - уточняется после согласования с проектной и 

                             строительной  организациями – субподрядчиками.
6.2.  Смета расходов при годовом объеме выпуска 10000 труб, тыс.руб.

Материалы    -                                                      294336,00

Заработная плата

Соц. страх                                                             173600,00
Накладные расходы

*Аренда помещений                                               20000,00

                                                                               _________  

Собственный объем                                             487936,00

Прибыль  30%                                                       146380,80
                                                                               __________ 

                                                                               637100,80

НДС 18%                                                              114177,02

ВСЕГО                                                                  751277,82 тыс.руб.

* Даже, если учесть, что производство организовано на арендуемых производственных площадях.

Таким образом уже полутора годовая прибыль примерно соответствует общей сумме затрат на организацию производства (таблица 6).

